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1.-CONSEJOS PRACTICOS PARA LA BUENA CONSER- 

VACION DE LA MAQUINA. 



UIEN trate con esmero su maquina de coser «ALFA» 
y siga al pie de la lefra los consejos de este libri- 
to, conseguira excelentes resultados. 

Cada maquina sale de fabrica rigurosamente exo- 
minada en todos sus detalles y dispuesta, por tanto, para 
su uso. Solo falta saber co/no ha de co/ocarse la aguja, 
como debe enhebrarse y como ha de comenzarse a coser. 
Estos detalles conviene adquirirlos directamente del mis- 
mo vendedor y consulfar estas paginas cuando surge 
alguna duda. 

Cuando, a consecuencia de un trabajo intenso, o 
por haber estado largo tiempo parada, o por no haber 
fenido con ella el cuidado necesario, la maquina no 
funcione normalmente, compruebe si obedece a alguna 
de las causas que sehalamos en el capitulo: "OBSERVA- 
CIONES", pagina 30. 

Si aun repasando estas ligeras instrucciones no en- 
cuentra la falta, no intente repararla usted misma ni con- 
sienta que personas inexpertas toquen la maquina, ya 
que en la mayoria de los casos solo se consigue dejarla 
en peores condiciones. Dirijase entonces a la represen- 
tacion «ALFA» mas proximo, y su personal tecnico la 
dejara en perfecto estado de funcionamiento. 




2.— DESCRIPCION DE LA MAQUINA 



La maquina de coser y bordar ALFA, modelo 40, es del 
sistema conocido con el nombre de bobina central, y su 
campo de utilizacion es en usos domesticos y tambien en la 
industria de la confection, siempre que se use a velocidades 
no superiores a 1.200 puntadas Dor minuto. 

Dispone de un mecanismo que hace reversible el sentido 
de avance de la tela durante el cosido, manteniendose la 
longitud de puniada constante, en ambos sentidos de cosido. 

El accionamiento de esta maquina puede ser a pedal, por 
medio de una correa, o bien electrico, por motor acoplado. 
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3.— LIMPIEZA Y ENGRASADO DE LA MAQUINA. 

Para que la maquina conserve siempre una marcha regu- 
lar y silenciosa es de todo punto importante que el engrase 
y limpieza de la misma se electue melodicamenie. 

Cuando la maquina esia somelida a un trabajo consianie, 
el engrasado de la misma debe hacerse diariamenie, por los 
punlos senalados en las figuras nums. 1, 2 y 3. 




Fig. 1 



Tengase en cuenta que haY que echar tambien una gola 
en el carril alojamiento de la lanzadera, despues de haber 
quitado esia y haberla limpiado bien, valiendose para ello 
del pincel que se encontrara en la caja de accesorios. 

Engrasese tambien el estante o pie de la maquina, en los 
puntos indicados en las figuras nums. 4 y 5. 

Le recomendamos que use unica y exclusivamente el aceiie 
especial ALFA para maquinas de coser, que podra adquirirlo 
en nuestas sucursales, delegaciones y agencias, y Uamamos 
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Fig. 2 

su atencion sobre el peligro de agarroiamiento de la maqui- 
na a consecuencia del empleo de aceites de mala calidad. 
Una vez al ano, cuando menos, y antes de echarla a 



andar, si es que ha estado parada durante mucho tiempo, es 
necesario limpiar compleiamenie la maquina. Para eilo, en 
lugar de aceiie, empleese pelroleo, mtroduciendo por lodos 
los puntos de engrase y hagase luncionar la maquina hasta 
conseguir su completo aligeramienio. Despues de haber seca- 
do bien con un pano, engrasese de nuevo utilizando el aceile 
especial ALFA 

mpiar de vez en cuando el interior.de la lanzadera, carril 
y lanzadera, utilizando el pincel. No soplar nunca en el 
interior de la maquina (figs. 6 y 7). 
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Fig. 6 



Despues de engrasada la maquina, secar bien la superficie 
de la placa, para que no se manche la labor. 



4.-ELECCION DE HILOS Y AGUJAS. 



Antes de comenzar una labor, es necesario elegir adecua- 
damente el hilo y aguja apropiados para la clase de tejido que 
se emplea, consultando la siguiente labia: 

Recomendamos el emp/eo de agujas del sistema 705. 



GENEROS DE TEJIDOS. 


N.- de la 
aguja. 


GENERC 
Algodon 


) DEL HILO. 
Seda. 


Longitud 
de 

puntada. 




7 


150-10 


160 


-100 


8-12 




8 


90-60 


100 


- 80 


12 


Seda pesada, tejido de lana ligera, mu- 














9 


6040 


70 


- 60 


12-17 


Muselina sin apresto, Iranela de algodon 














10 


40-30 


60 


- 50 


17-20 


Fustan y trabajos ligeros de sasfreria . . . 


11 


30-20 


50 


- 40 


25-30 




12 


20-10 


40 


- 25 


30-40 



No hay que olvidar que los hilos del carrete (hilo supe- 
rior) y de la canilla (hilo inferior) tienen que ser del mismo 
numero 




5.— BOBINADO DE LA CANILLA. 



Con el fin de evitar que la maquina enlera funcione inu- 
tilmente durante la operacion del bobinado de la canilla, se 
sujeta el volante con la mano izquierda en tanto que con la 
derecha se acciona el iornillo-boion moleteado (fig. 8) hacia 
la izquierda, segun indica la flecha. 



*** 




Fig. 8 



(Una vez efectuado el bobinado, se vuelve a apreiar el 
tornillo para embragar y dejarla maquina en disposicion de 
trabajar.) 

Se toma una canilla y se enrollan en ella unas cuantas 
vueltas de hilo. Colocarla en el eie 1 (fig. 9) y hacerla girar 
a la vez que se aprieta hacia deniro, hasta que su ranura se 
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introduzca en la chaveta que, al efecto, lleva el citado eje,- 
hacer pasar el hilo por entre los platillos 2 de la base y colo- 
car el carrete o bobina de hilo sobre el porlacarreies,- apretar 
con el dedo sobre la palanca 3 hasta que la polea del deva- 
nador quede presionada sobre el volante. 

Hacer girar el volante de la maquina en su seniido de 
marcha hasta que la canilla se haya llenado de hilo, en cuyo 
momento el dev; ador se disparara automaticamenie y subi- 
ra a su punto superior de descanso. 

Si, por desgaste del anillo de goma, este no llega a rozar 
en el volante y, por consiguiente, el devanador no funciona, 
a pesar de estar en su posicion de trabajo, aflojar el tornillo 
4 y oprimir la palanca 3 (hasta que el anillo quede en con- 
tacto con el volante) y atar de nuevo el tornillo 4. 

La presion entre devanador y volante ha de ser unica- 
mente la necesaria para asegurar el funcionamiento de aquel 
sin que la marcha de la maquina llegue a ser pesada. 



1 3 4 




Fig. 9 
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6.-COLOCACION DE LA AGUJA. 

Haciendo girar el volante, a mano, llevar la barra de 
aguja 1 hasla su punto mas alto, soltar el tornillo 2 (fig 10). 
coger la aguja con la mano izquierda y, cuidando de que 
la parte plana quede hacia la izquierda, introducirla en la 
ranura de la barra, haciendola subir sobre la misma hasta que 




Fig. 10 



llegue a tocar en el pasador-tope, y entonces atar fuertemen- 
te el tornillo 2. 

Cuidese de que la aguja no este torcida ni embotada y 
emplee siempre nuestras agujas ALFA, de primera calidad 
sistema 705. 
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7.-ENHEBRADO DEL HILO. 



Elevar la palanca del prensalelas 1 (fig. 11) y hacer girar 
el volante de la maquina hasia que la barra de aguja esle en 
su punto mas alio. Tomar un cabo del hilo del carrele, hacerle 
pasar por la guia 2, inlroducirlo enlre los platillos 3, hacien- 
dolo pasar por la garganta 4, por el hueco correspondienle 
del muelle amortiguador 5, por el agujero del tirahilos 6, por 
las girias 7 y 8, 
y, finalmenle, to- 
mando el hilo 
con la mano de- 
recha, enhebrar 
la aguja 9 en 
sentido de dere- 
cha a izquierda. 

Tengase pre- 
sente que la ma- 
nera de enhebrar 
la aguja es opues- 
la a la de nueslro 
modeio A, pues 
en ella se enhe- 
bra de izquierda 
a derecha. 



Fig. 11 
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8.-COLOCACION DE LA CANILLA EN LA CAPSULA 

O CAJA DE BOBINA. 



Cojase la capsula o caja de bobina A con la mano 
izquierda y con la derecha la canilla B (fig. 12), e inlroduzcase 
esta en aquella, cuidando de que la direccion del hilo sea la 
indicada en la figura. (Notese que la posicion de la canilla 
frente a la caja de bobina, con respecto al enrollamiento 
del hilo, es al reves que en nuestro modelo A). 




Introducida la canilla en la capsula, pasar el hilo por la ra- 
nura 1 (fig. 13) y tirarlo de el; hacerle pasar bajo el muelle de 
tension 2 (fig. 14). En esie momenlo, comprobar si, al lirar del 

cabo del hilo, el 
movimiento que 
se le imprime a 
la canilla es en el 
sentido de la fle- 
cha que se ve en 
la figura 14. 

Para colocar 

la capsula en la 

maquina, la agu- 

ja ha de encon- 

trarse en su pun- 
Fig. 13 
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to mas alto Introducida la canilla en la capsula, tal como se 
ha descrito mas arriba, coger esta ultima con los dedos indice 

y pulgar de la 
mano izquierda 
y, al mismo tiem- 
po, levantando 
totalmente el pes- 
tillo 1 (fig. 15), in- 
troducirla en la 
espiga 2 cuidan- 
do de que entre 
totalmente en la 
misma y que el 
rabillo 3 encaje 
en la ranura 4. 
Comprobar en- 
tonces si el pes- 
tillo 1 ha engan- 
chado bien en el gollete de que va provista la espiga 2. 

Para reiirar la capsula de la maquina, cuidar tambien de 
que la aguja este 
en su punto mas 
alto, apoyar el 
dedo indice de la 
mano izquierda 
en la iapa del ca- 
rril, abrir el pesti- 
llo 1 con el dedo 
pulgar y tirar ha- 
cia fuera. De esta 
manera, capsula y 
canilla quedaran 
retiradas de la 
maquina. 

Fig. 15 
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9.-COMIENZO DEL COSIDO. 

Efecluado el enhebramienlo de la aguja e inlroducida la 
capsula con la canilla en la forma indicada, tomar el cabo 
del hilo de la aguja con la mano izquierda (fig. 16) y , estiran- 
dola suavemente, hacer que sobresalga de esta unos 10 6 12 
centi'metros. Manteniendo el hilo flojo, hacer girar una vuelta 
a mano al volante de la maquina en su sentido de marcha, 
hasta que se haga salir el hilo inferior. 




Fig. 16 



Pasar los hilos debajo del prensatelas (fig. 17), de manera 
que queden aprisionados por el mismo junto con la tela que 
se ha de coser,- de no tomar esta precaucion, los hilos pueden 
enredarse entre ianzadera y carril y causar un entorpeci- 
miento a la maquina. 



Fig. 17 



Al coser, evitese lirar de la tela con la mano, pues el 
transporte de la misma lo efectua la propia maquina y solo 
durante el paso de costuras fuertes puede ayudarsele algo. Si 
se cosen telas muy finas, a fin de evitar su arrugamienio, 
pueden mantenerse ligeramente tensadas con ambas manos 
(delanie y detras del prensatelas); pero sin que en manera al- 
guna este tensado pueda Uegar a constituir una ayuda en el 
transporte. 
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10.-REGLAJE DE LAS TENSIONES. 

En una costura correcia, las tensiones del hilo superior e 
inferior deben ser iguales para que el enlace de los dos hilos 
se realice entre dos telas, como se indica en la figura 18 A. 




Pig. 18 



Una tension debil del hilo superior o excesiva del hilo 
inferior da como resultado la costura que muestra la figu- 
ra 18 B. IBlllll^^ 

Por el contrario, si la tension superior es fuerte y la infe- 
rior debil, se tendra como resultado una costura como la de 
la figura 18 C. 

La graduacion de la tension del hilo superior se efectua 
con el boton 1 (fig. 19): girandolo hacia la izquierda, se dismi- 
ve y, hacia la derecha, se aumenta la tension del hilo. En la 
misma figura se ven claramente los signos + y — , que indi- 
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-iq 
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can hacia donde 
hay que girar el 
boton para au- 
mentar o dismi- 
nuir dicha ten- 
sion. 

En general, 
no es necesario 
modificar la ten- 
sion del hilo infe- 
rior,- es suficiente, 
en la mayoria de 
los casos, el re- 
glaje de la ten- 
sion del hilo superior. 

Algunos trabajos especiales pueden obligar a modificar 
la tension del hilo inferior, cuya operation se hace como 
sigue: 

Por medio de un destomillador pequeno, 
que se encuentra en la caja de accesorios, 
se hace guar el tornillo 2 (fig. 20) hacia la 
izquierda si es que hay que dismmuir . la 
tension y hacia la derecha si hay que au- 
mentarla. 

Segun el grueso de la tela que se ha de 
coser, conviene regular la presion del pren- 
satelas. Esta presion debera ser tanto mas 
fuerte cuanto mas gruesa o fuerte sea la tela. 

Para aumentar la presion, girar hacia la 
derecha el tornillo moleteado 10 (fig. H) y 
hacia la izquierda para disminuirla. 



fig. 20 
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11.— REGLAJE DE LA PUNTADA. 

La figura 21 fepresenta el dispositivo para el reglaje de 
la longitud de puntada y reversion del sentido del cosido. 

La chapa 1 lleva marcados unos numeros que indican las 
longitudes de puntada que se pueden obtener, expresadas en 
decimas de milimetro. La tabla de la pagina 11 indica la 
longitud de puntada conveniente, segun la clase de tejido 

que se tiene que coser, para obte- 
ner la cual basta llevar la palan- 
quita 2 al par del numero escogi- 
do. Para que la palanca 2 tenga 
movimiento compleiamente libre, 
el tornillo 3 debe estar en su posi- 
cion mas baja. En cuanto se ha 
colocado la palanca 2 en el punto 
escogido, coger el tornillo 3 y 
llevarlo hacia arriba, hasta que 
la chapa interior que arrastra 
consigo llegue a tocar en la parte 
inferior de la palanca. 
Fig. 21 Estando la palanca 2 eh esta 

posicion, el sentido del cosido 
es hacia adelante, es decir, que la labor se va alejando del 
operador. Si se quiere invertir este sentido, bien para hacer 
un remate, etc., basta elevar la palanca hasta que su parte 
superior llegue a tocar en la chapa interior. La longitud de 
puntada permanece invariable en ambos sentidos. 

El sentido del cosido puede cambiarse en cualquier mo- 
mento, sin que sea necesario quitar la labor de la maquina. 

Observacion importante — El sentido de rotacion del 
volante debe ser el mismo, cualquiera que sea la direccion 
del cosido. 
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12.-COLOCACION DE LA MAQUINA EN DISPOSICION 

DE BORDADO. 

Para colocar la maquina en disposicion de bordado bas- 
tan dos simples operaciones: quitar el pie p*ensatelas y hacer 
que el impelente de dientes no sobresalga de la plancha de 
dientes. La primera, por su sencillez, no necesita explicacion. 
Para la segunda, abrir la tapa corredera 1 (fig. 22 A), introdu- 
cir los dedos indice y pulgar de la mano izquierda por la 
abertura y, cogiendo la cabeza moleteada 2, transportarla en 
el sentido que indica la flecha. Una vez ierminada la labor 
de bordado se embraga el impelente de dientes, como mdica 
la figura 22-B. 




Fig. 22 A 
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13.-BORDADOS. 

Dispuesta la maquina para el bordado, se coloca la tela 
en un aro o bastidor, cuidando de que quede bien liranfe. 

La calidad del bordado a maquina depende esencialmen- 
le de la habilidad de la operaria en sincronizar el movimien- 
to de vaiven del bastidor con el de la barra de aguja es 
decir, del movimiento de impulsion del pedal, de manera 
que lodas las puntadas tengan absoluia regularidad. 

La election de hilo es de suma importancia. Segun el Ira- 
bajo que se trata de realizar, se emplearan algodones o sedas 
de los numeros 60 u 80 y agujas de los numeros 7 y 8 
(sistema 705). 
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Ejercicio practice*: 

Puntadas sin medida, para ir poco a poco precisando 
mas el movimienlo del bastidor (fig. 23, n.° 1). 

2. °— Entre dos lineas paralelas, de una distancia aproxi- 
mada entre si de un centimetro, dar puntadas sin medida, 
hasta ir precisando mas las distancias (fig. 23, n.° 2).' 

3. °— Gubrir un cordon, ejercicio similar al anterior, a fin 
de precisar aun mas, en puntada mas corta, hasta conseguir 
rapidez y soltura de movimientos (fig. 23, n.° 3). 

4. °— Se recorta en la tela un cuadro de unos 5 6 6 centi- 
metros de lado y, sujetando el hilo en uno de sus extremos 




por medio de varias puntadas, se hara el movimiento de 
bastidor de forma que las puniedas pasen de un lado a otro 
del cuadro, en sentido de derecha a izquierda o de frente 
para atras, cogiendo la tela en cada caso. Este ejercicio es la 
base y fundamento de los calados a maquina (fig. 23, n.° 4). 

Las figuras 24, 25, 26 y 27 representan algunas labores que 
estan ejecutando con maquinas de coser y bordar ALFA 

Para mas detalles sobre bordados, le recomendamos la 
adquisicion de nuestra revista "LABORES ALFA", donde 
encontrara gran variedad de mantelerias, juegos de cama, 
etcetera, etc, con sus dibujos correspondientes y explica- 
ciones amplias de la manera de ejecutarlas 
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V 



4 

Fig. 27 
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14. - OBSER VACIONES. 

Marcha pesada de la maquina.— Puede ser debida a 
que la maquina haya permanecido durante algun tiempo en 
un local humedo sin ser utilizada, o bien que haya sido en- 
grasada con algun aceite de mala calidad. En esie caso, se 
echa una gota de pelroleo en todos los agujeros de engrase 
y se hace girar la maquina a toda velocidad. Engrasar la 
maquina con aceite especial ALFA y repetir la operacion 
hasia que los residuos de petroleo hay an desaparecido iotal- 
mente. No emplear gasolina. 

Si la maquina funciona facilmente accionando el volante 
con la mano, la causa de la marcha pesada es que la correa 
es demasiado corta, y, por lo tanto, hay que sustituirla. 
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Cuando en invierno, se traslada l'a maquina de un local 
frio a otro caliente, se nota un vaho en la superficie de la 
maquina, que, antes de emplearla para coser o bordar, hay 
que eliminar cuidadosamente con un pano bien seco, pues, de 
lo ccntrario, ocasionaria un agarrotamiento de los mecanis- 
mos. 

La marcha pesada puede ser tambien debida a que la 
polea del devanador este rozando el volante. 

Puede ser ocasionada tambien por algunos trozos de 
hilo que se han roto y se han acunado entre lanzadera y ca- 
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rril, en cuyo caso se quitara la lanzadera y se limpiara cuida- 
dosamente el lecho del carril y la lanzadera por medio de 
un pincel que se encontrara en la caja de accesorios. 

Fallo de la puntada.— Este defecto puede ocurrir porque 
la lanzadera este despuntada, o porque la aguja este torcida 
o despuntada. Tambien puede ocurrir porque la aguja que se 
emplea no es adecuada para el hilo y genero que se esta 
usando, o bien que el prensatelas no presione con suficiente 
fuerza el genero que se trabaja, y, por ultimo, porque la agu- 
ja no esta bien colocada en la barra. (Este ultimo defecto es 
el que ocurre con mas frecuencia). 

Rotura de hilos.— La rotura del hilo superior suele ser 
ocasionada por haber girado la maquina en sentido contrario 
al de marcha normal,- por estar la maquina con tension supe- 
rior demasiado fuerie,- por estar la aguja colocada al reves ; 
por rotura de la puntada de la lanzadera o por estar la aguja 
torcida o despuntada o mal colocada,- por emplear agujas de 
mala calidad o hilos de- 
fectuosos o no adecua- 
dos al genero y aguja 
que se utilizan. Nunca 
deben tenerse los hilos 
al sol o en habitaciones 
o sitios demasiado ca- 
lientes 

Las causas mas fre- 
cuentes de rotura del 
hilo inferior son : por 
ser excesivamente fuer- 
te la tension de la cap- 
sula o caja de bobina,- 
por rotura de la lanzade- 
ra o porque el agujero 
de la plancha de dientes 




no esta suficienlemente rebordeado, en cuyo caso hay que 
avisar inmediatamente al establecimiento ALFA. 

Avance irregular del genero. — Puede ser ocasionado 
porque el prensalelas no aprieta lo suficiente o porque los 
dientes del corretelas estan sucios. El tejido se suele eslropear 
a causa de que la presion del prensatelas es excesiva. 

Costura irregular.— La irregularidad de las puntadas 
puede ser producida por no estar las tensiones correctamen- 
te regladas, por emplear hilos de mala calidad o porque los 
discos de tension estan sucios. 

Rotura de agujas. — La rotura de agujas esta ocasionada 
por estar torcidas,- por tirar o retener el genero mientras se 
* cose o por ser demasiado fuerte la tension superior, pues 
cualquiera de estos casos da lugar a que la aguja choque en 
la plancha de dientes, produciendose su rotura. 
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15.-ACCESORIOS Y APARATOS 



Guia recta 




A 

Fig. 28 



Para efecluar costuras perfectamente pa- 
ralelas al borde de la tela, se coloca la 
guia recta sobre el plato de la maquina 
y se la fija a distancia conveniente por 
medio del tornillo de cabeza moleteada 

A (fig. 28). 
La guia recta resulta asimismo muy 
practica para efectuar costuras a la misma 
distancia en distintas clases de tejido, 
ahorrandose con ello el fatigoso trabajo 
de tenerlo que dibujar previamente. 
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Dobladillador estrecho 




Fig. 29 

Comenzar por colocar el dobladillador en lugar del pren- 
satelas normal y fijarlo mediante el tornillo de cabeza mole- 
leada B (fig. 29). 

Con la punia de una iijera o cualquier otro objeto analo- 
go, iniciar la entrada de la tela en el caracol del dobladilla- 
dor, hasta que aquella sea cogida por la agu]a. 

Asir la tela de manera que se le vaya obligando a entrar 
en el caracol convenientemente retorcida, para que el dobla- 
dillo quede perfecto, y comenzar a coser con cierto cuidado, 
leiiiamenie. 

Mientras se va cosiendo, la tela debe ser guiada de modo 
que la entrada del caracol quede bien llena y aquella resulte 
perfectamente doblada,- no es tampoco conveniente que entre 
demasiada tela, lo cual puede ocurrir si el tejido es forzado 
demasiado contra el aparato. 

De todos modos, se irata de un dispositivo de tan facil 
manejo que basta practical un poco para dominar el trabajo. 
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Acolchador 




Fig. 30 



Uiilizando este' accesono y sin necesidad 
de previo hilvanado, puede pespuniearse 
una colcha o forro cualquiera en costuras 
paralelas o cuadros de idenlicas dimen- 



siones. 



Al efecto, fijar el aparalo en la barra del 
prensatelas mediante el tornillo moletea- 
do C, como se ve en la figura 30, ienien- 
do cuidado de colocar la guia o regla a 
dislancia conveniente de la aguja, segun 
la anchura de las costuras que se desean 
efectuar. Es necesario dibujar la primers 
costura, que habra de servir de guia para 

las demas. 

La guia no debe presionarse sobre el ge- 
nero, sino apoyarse suavemente en el. 



Pie zurcidor 




Fig. 31 

Retirar el prensalelas y colocar en su lugar el pie zurcidor, 
de manera que su palanca quede debajo del lornillo de la 
brida de aguja D (fig. 31) 

En un bastidor corriente de los que se emplean para bor- 
dar a maquina, colocar bien estirada la tela que se desea zur- 
cir, de manera que su parte rota quede hacia el centro del 
bastidor. 

Subir ligeramente el aparato zurcidor por medio de la 
palanca elevadora del prensatelas E, e introducir debajo de 
esie el bastidor con la tela preparada, volviendo seguidamen- 
te a bajar el aparato. 

Colocar el bastidor de manera que uno de los bordes de 
la parte rota de la tela quede bajo la aguja. Tomar el hilo de 
la aguja (que, al efecto, estara ya enhebrada) con la mano 
izquierda, mientras que con la derecha se hace girar una vuelta 
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el volante, sacando de esta manera el hilo inferior, mientras 
que con la mano izquierda se sujetan ambos hilos para impe- 
dir se enreden en el carril durante las primeras puntadas,- 
miciar la marcha de la maquina con la mano derecha, conii- 
nuando seguidamente su funcionamiento a pedal, mientras 
que con ambas manos se coge el bastidor y se le hace ir rec- 
tamente de un lado a otro de la rotura y de la tela hasta 
rellenarla de hilo,- teniendo el relleno en un sentido, girar 
un cuarto de vuelta el bastidor y repetir la misma operacion,- 
de esta manera, al cruzarse los hilos, la parte rota de la tela 
quedara completamente cubierta por una especie de zurcido, 
relativamente curioso y hecho a gran velocidad. 

Nota.— Para esta operacion, la maquina debe estar colo- 
cada en disposicion de bordado. 
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Aparatos de coser en zig-zag 




Modelo «T» 

Estos aparatos tienen numerosisimas aplicaciones, entre 
drYas, para unir en una pieza dos partes separadas (por ejem- 
plo: dos telas distintas, o una tela y una puntilla), o bien enla- 
zar un cordon, o repasar, coser botones, ribetear costuras de 
adorno en curva, etc., y su manejo es sumamente sencillo. 

Para colocar el aparato en la maquina hay que poner la 
barra del prensatelas en su punto mas alto,- se sueltan el pren- 
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satelas y el tornillo y se introduce el aparato por delante, 
fijandolo a la barra del prensatelas por medio del tornillo 
moleteado. 

El espacio entre el aparaio y el transportador de la maqui- 
na no debe ser superior a los cinco milimeiros. 

Advertencia importante. — No se debe accionar el apara- 
io ni se debe usarlo sin que haya tela entre el mismo y el 
transportador, pues daria lugar a que se estropearan los dien- 
tes. 

Con cada aparato se entrega un librito de instrucciones 
con toda clase de detalles sobre la manera de utilizarlos. 



Aparato de hacer punto de incrustacion 




Fig. 34 

Con el uso de nuestro aparato evitara usted el empleo de 
maquinas especiales para esta clase de trabajos (figura 34). 

Suministramos en cada aparato un folleto con instruccio- 
nes claras y detalladas para su manejo. 
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Aparato para hacer ojales 




Fig. 35 



En la figura 35 mostramos este ultimo accesorio, cuyo uso 
correcto esta explicado extensamente en el libro de insiruc- 
ciones que facilitamos con cada aparato. 



Aparato especial para tapetitos 




Fig. 37 

La figura 37 represenla este aro muy indicado para hacer 
tapetitos. 

Las figuras numeros 38 A y B dan una idea de los Iraba- 
jos que se pueden ejecutar con auxilio de este aparato. 




Fig. 38 A 
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Fig. 38 B 
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16. -MOTOR ELECTRICO 




Fig. 39 



Si se desea, se puede suministrar la maquina con acciona- 
miento por motor electrico, segun se ve en la figura 39 

El motor lleva una orejita que se acopla al brazo de la 
maquina y se fija con un tornillo. Se gradua la tension de la 
correa de goma y se fija el tornillo fuertemente para impedir 
que el motor se mueva durante el trabajo. El accionamiento 
del motor se hace por reostato a pedal. 

Antes.de instalar el motor se debe consultar con un em- 
pleado de la empresa suministradora de iluido electrico para 
cerciorarse de .que la corriente de que se dispone es adecuada 
para el buen funcionamiento del motor. 

Nuestros motores son universales, es decir, sirven lo mis- 
mo para corriente alterna o continua a 110-125 voltios. 
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17.— APARATO DE LUZ 

La figura 40 representa esle aparato cuya sencilla suje- 
cion en el brazo de la maquina se deduce de la misma. 




Fig. 40 

Tened cuidado de emplear bombillas 
de tension adecuada. 
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MOD. 1006 - L - ALFA 



